~ INSTRUKCJA WYKONANIA PIECZATKI
Z UZYCIEM SASZETKI Z CIEKLYM POLIMEREM firmy
Imagepac Colop

NINIEJSZA INSTRUKCJA JEST INSTRUKCJA PRODUCENTA I NIE ZOSTALA
STWORZONA PRZEZ DYSTRYBUTORA

Uwaga- saszetki wymagaja uzycia swiatfta UV
Nie naswietla sie ich lampka nocna ani latarka.

1.

CZYM JEST IMAGEPAC

IMAGEPAC to pierwsza dostepna w handlu wstepnie pakowana saszetka zawierajgca ciektg zywice fotopolimerowa.
Jest ona catkowicie nowym sposobem produkcji stempli, dajacym uzytkownikom wszystkie korzysci wynikajace

ze stosowania polimeréw ciektych.

JAKOSC

« saszetki IMAGEPAC sg hermetyczne, nie zawierajg powietrza, stad nie zobaczycie juz pecherzy

powietrza. Gwarantujemy czysto$¢ zywicy w kazdej saszetce poprzez napetnianie zywicy z masy w czystym,
zautomatyzowanym $rodowisku o kontrolowanej jako$ci. Rgczne zalewanie zywicy do pojemnikéw moze
wprowadza¢ zanieczyszczenia i moze powodowac ich degradacje pod wptywem $Swiatta. llo$é zywicy zawarta
w saszetce okresla gtgbokos¢ ptyty.

KOSZTY

* IMAGEPAC zapewnia uzytkownikom ptyte drukarskag bez kosztownego opakowania, ktére jest pdzniej
wyrzucane. Jest to metoda oszczedna, ekologiczna, pozwalajaca na zaoszczedzenia na czasie, odpadach
materiatu, odrzutach ptyt oraz niezwyktej czystosci wprzegnietej w konwencjonalng metode! Pozwala ona réwniez
na utrzymywanie mniejszych stanéw magazynowych.

PROSTOTA
* IMAGEPAC jest tak prosty w uzyciu, ze nawet nie przeszkoleni ludzie moga wykonywa¢ stemple.
Pozwala zastapi¢ wykwalifikowany personel produkcji ptyt personelem niewykwalifikowanym.

MAGAZYN

* IMAGEPAC to kompletny system produkcji ptyt. Poprzednio, wytwérca ptyty musiat utrzymywac

na magazynie cztery osobne komponenty. Brak ktéregokolwiek z nich uniemozliwiat produkcje, prowadzac do
nadmiernych stanéw magazynowych..

CZYSTOSC

* IMAGEPAC to hermetyczne opakowanie zywicy. Nie ma juz koniecznosci zalewania grubej, klejacej

sie zywicy. Przez ustawienie wyraznej granicy wokét negatywu istnieje mozliwo$¢ przecinania utwardzonej zywicy
bez dotykania zywicy ciektej.

2.

PRZYGOTOWANIE

« jesli uzywacie swojej naswietlarki UV po raz pierwszy danego dnia, nagrzejcie lampy przez dziesie¢

minut. Nalezy zastosowaé elementy dystansowe, aby zapewni¢ jednolity nacisk. Powinny one odpowiada¢

grubosci ptyty, ktéra ma zosta¢ wykonana.

Dwie warstwy plastiku, ktére tworza saszetke oraz negatyw majg grubos¢ okoto 0.35 mm. Nalezy zapewni¢, aby

podtoze szklane byto czyste i suche.

IMAGEPAC jest dostepny w formatach A4, A5, A6 i A7 — grubo$¢ robocza saszetki = ok. 2,3 mm.

Nalezy wybrac¢ wielko$é saszetki, ktéra pozwoli na zaktadke na negatywie co najmniej 5 milimetréw. Zaleca sig

nawet, aby negatyw zawierat to obrzeze. Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z saszetka, tak aby nie utworzy¢ jej

pofatdowan lub zagigc¢.

Kolejnos$¢ utozenia materiatow :

- pierwsza szyba

- negatyw chemiczny (lub dla mniej wymagajacych wydruk negatywowy) umieszczony w spos6b prawoczytelny

- saszetka umieszczona migkka strong na negatywie. Prosimy nie prébowac rozprostowywa¢ zywicy recznie, gdyz dokona sig
to samorzutnie podczas $ciskania.

- dookota saszetki umiesci¢ dystanse o grubosci takiej jak docelowa grubos¢ gumki do pieczatki (zwyczajowo 2mm-3mm)
- druga szyba

3.

NASWIETLANIE SASZETKI SWIATLEM UV

Zamkna¢ zespdt naswietlajacy. Gérna szyba winna wywiera¢ wystarczajacy nacisk do usuniecia wszelkich

zmarszczek i rozptaszczenia saszetki. Nie nalezy martwi¢ si¢ o rozerwanie, jest to niemal nieprawdopodobne,

aby saszetka ulegta rozerwaniu. Ustawi¢ czasy naswietlania. Beda one wtasciwe dla kazdej maszyny. Jesli

stosowany jest IMAGEPAC na jednostce naswietlajacej imagebox, to wowczas czasy te s wstgpnie ustawione.

Jesli za$ stosujecie wasze dotychczasowe wyposazenie do naswietlania, to bedg musiaty zosta¢ ustawione

nowe czasy.

Naswietlamy saszetke dwukrotnie, najpierw od strony drugiej szyby (naswietlanie wstepne, krétsze), drugi raz od strony pierwszej szyby
(naswietlanie zasadnicze, diuzsze).



Czasy ekspozycji zmieniajq sie dla réznych maszyn oraz wraz ze starzeniem sie lamp i temperaturg materiatéw i otoczenia. Przyktadowo typowe
czasy naswietlania IMAGEPAC, dla duzych maszyn takich jak ALF11 standardowo wymagajg okreséw pomiedzy 35 i

45 sekund dla wstepnego i 70 do 90 sekund dla zasadniczego naswietlania. Sredniej wielko$ci maszyny takie

jak AZ, Framun i Polydiam, wymagajq dla wstepnej ekspozycji od 40 do 70 sekund oraz 130 do 240 sekund

dla zasadniczego naswietlania. IMAGEPAC naswietlany lampg UV o natezeniu 0.4 mW/cm2 przy dtugosci fali

365 nm bedzie wymagac¢ 1 minuty, dajac warstwe utwardzong o gtebokosci 1.7 mm.

Jesli utwardzona saszetka jest poprawnie naswietlona, to uzytkownik bedzie miat mozliwos¢ lekkiego $cisnigcia

utwardzonej saszetki miedzy kciukiem a palcem wskazujgcym i wyczucia reliefu filmu otoczonego ciektg zywica.

Aby prawidtowo wykonac¢ pieczatke, nalezy dokonaé préb w celu okreslenia prawidtowych czasoéw naswietlania, co na poczatku wigze sie

czesto z poswieceniem jednej lub wigkszej ilosci saszetek.

4.
OBCINANIE SASZETKI
Przed ptukaniem saszetki nalezy jg nacia¢ celem uwolnienia ciektej zywicy.

5.

PLUKANIE SASZETKI

Ptukanie reczne

* Zdja¢ folie plastikowa i umiesci¢ ja w pojemniku z ciepta woda i duzg iloscig ptynu do naczyn.

Za pomoca szczotki usung¢ $lady ciektego polimeru. Polewamy ptynem, czyszczac tak diugo az pojawi nam sig catkowicie wyrazny obraz
pieczatki, z wypuktymi czcionkami tekstu. Nie moze pomiedzy czcionkami pozostawi¢ nienaswietlonych resztek polimeru, gdyz po utwardzeniu
stang sie nieusuwalne i widoczne na odbitce pieczatki.

Nie wolno uszkodzi¢ ptyty (czcionek) przez zbyt ostre szczotkowanie, nalezy pamietaé, ze ptyta uzyskuje swa petng

wytrzymato$¢ dopiero po dodatkowym utwardzeniem.

6.

NASWIETLANIE KONCOWE SASZETKI

Umiesci¢ gumke w kuwecie z woda z solg kuchenng i pozostawi¢ w naswietlarce UV do finalnego naswietlania na ok. 10 minut.
Wyja¢ ptyte z kapieli wodnej i oderwa¢ plastik z tytu, tak aby na ptycie nie pozostawata zadna folia. Tyt ptyty

bedzie wykazywat lekkie objawy klejenia sig. Jesli uzytkownik stwierdzi, ze bedzie to powodowato zbyt wielkie

chwytywanie przy przyktadaniu stempla do jej samoprzylepnej strony, to nalezy ponownie umiesci¢ ja w wodzie

i finalnie naswietli¢ przez dalsze 2 minuty, to spowoduje, ze tyt przestanie sie klei¢. Osuszy¢ ptyte

w suszarce lub $ciskajac migdzy papierami.

7.

NAKLADANIE PLYTY NA PODSTAWE STEMPLA

Gumke naklei¢ mozna na dowolng oprawe stemplarska i po odbiciu zinterpretowac czy obitka jest prawidtowa, czy nalezy dokona¢
poprawki/zmiany w ustawieniach.

Dalsze informacje mozna uzyska¢ na stronie www.photocentric.co.uk lub pocztg elektroniczng szczegotowy
przewodnik uzytkownika.

IMAGEPAC jest opatentowany pod numerem GB2372575 a IMAGEPAC, IMAGEBOX i PHOTOCENTRIC stanowig
zastrzezone znaki handlowe Photocentric Ltd.

www.photocentric.co.uk

DYSTRYBUTOR:
www.TELEPIECZATKA.pl
tel. 757535555


http://www.photocentric.co.uk/

